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Plating Additives 电镀添加剂
镀铬添加剂
CX–401
一、工艺特性：
1.铬添加剂为装饰镀鉻专用之添加剂，走位极佳，哈氏槽试片可达9cm以上； 
2.可在较低的温度及电流密度下操作，节省能源消耗；       
3.此添加剂只需少许三价铬即可生产。
二、组成和操作条件：
	组成及条件
	操作范围
	建议值

	铬  酐
	160–220 g/l
	200 g/l

	硫  酸
	0.5–1.2 g/l
	0.6g/l

	CX-401铬添加剂
	12–18 ml/l
	15ml/l

	电流密度
	8–12 A/dm2
	8–12 A/dm2

	阳极：阴极（面积比）
	1.5-2.0 :1
	1.5-2.0 :1

	温  度
	25–55 ℃
	25–55 ℃

	三价铬
	0.5-3g/L
	0.6g/L


三、管理维护：
1. 每次添加鉻酐时，应跟随添加添加时按建浴比例添加，即补加鉻酐1KG配100ml/L CX-401铬添加剂.
2. 铬酐浓度应控制在160-220g/l范围内，浓度太低时，电压升高，电流降低，走位差。
3. 铬酐与酸根的比例，必须维持在200：1的范围（随操作温度而定），因此酸根应控制在0.4-1.2g/l范围内，酸根过量时，影响低电流密度范围的走位，必须以碳酸钡除去多余的酸根（2克碳酸钡可除去1克酸根）.
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	操作温度
	26-32 ℃
	32-36 ℃
	36-42 ℃
	42-55 ℃

	酸根
	0.4g/L
	0.6g/L
	0.8g/L
	1.2g/L
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