

佛 山 市 优 捷 化 工 有 限 公 司
Foshan YouJie Chemical Co.,Ltd
Plating Additives 电镀添加剂
810光亮滚镀酸铜

一、工艺特性：
810添加剂是专用于滚镀酸铜工艺。这类添加剂具有出光速度快，光亮范围宽，镀层结晶细的特点，还有镀液稳定性能好，处理周期长的优点。
二、镀液组成及操作条件：
	组成及条件
	操作范围
	标准

	硫酸铜CuSO4·5H2O
	140-160 g/L
	150 g/L

	硫酸H2SO4
	80-110 g/L
	100 g/L

	氯离子Cl-
	50-70 ml/L
	55 ml/L

	810A光亮剂
	0.4-0.7 ml/L
	0.6 ml/L

	810B晶细剂
	0.3-0.5 ml/L
	0.4 ml/L

	810M开缸剂
	8-10 ml/L
	8 ml/L

	温  度
	18-22 ℃
	20 ℃

	阴极电流密度
	[bookmark: _GoBack]1-2 A/dm²
	1.5 A/dm²

	阳极电流密度
	0.6-1.2 A/dm²
	1.2 A/dm²

	阳 极
	含磷铜

	过 滤
	连续过滤



三、基本消耗量
810添加剂的消耗量，与镀液温度有关，操作温度的升高会增加消耗量，还与镀液带出损耗有关，通常情况下
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其消耗量：
810A          150-200 ml/KAH
810B           80-100 ml/KAH
810MU        150-200ml/KAH
四、光剂作用及控制
1、镀液温度应控制20℃，温度高，镀层易起白雾。
2、硫酸铜含量不宜偏高，硫酸铜高易造成阳极钝化。
3、硫酸含量不宜偏低，否则导致走位差。
4、氯离子含量不宜偏高，含量偏高，低区无法获得镀层。
5、810A光亮剂是低电位走位剂，能提高低电流区光亮度及走位。
6、810B晶细剂是改善高电流区光亮度，并防止镀层烧焦,尽量少加，过多镀层易起雾。
7、810MU开缸剂，协助A、B剂获得光亮镀层，不足时镀层光亮度低，含量偏多时会起雾。
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